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' Despre CERMISO

CERMISO - tehnologie si siguranta

CERMISO este un centru de cercetare,
nou infiintat, dedicat optimizarii unor echi-
pamente de tip drona folosind deplasarea
aeriana cu elici (denumite Minisisteme In-
teligente Autonome cu Deplasare Aeriana
- acronim MIADA) in cadrul INCDMTM, dar
avand si alte aplicatii directe in securitatea
si securizarea obiectivelor si interventie ra-
pida in caz de dezastre in zone greu accesi-
bile. In acest centru, activitatea CD se des-
fasoara pe urmatoarele linii directoare:

1. Integrarea sistemelor mecatronice inteligente
autonome in securitatea spatiului si a mediului
inconjurator.

2. Optimizarea sistemelor mecatronice inteligente
autonome aeropurtate.

3. Tehnologia transmiterii securizate a informatiei.

4. Dezvoltarea micro sistemelor multisenzoriale
controlate de inteligenta artificiala.

5. Dezvoltarea inteligentei artificiale de prelucrare
automata a datelor in vederea prevenirii dezas-
trelor si accidentelor.

6. Dezvoltarea solutiilor si algoritmilor de secu-
rizare anti-hacking a sistemelor autonome
aeropurtate.

7. Solutii hardware si software de optimizare a
consumului energetic pentru marirea anduran-
tei si autonomiei de zbor a sistemelor meca-
tronice aeropurtate.

CERMISO a fost finalizat in cadrul unui proiect
cofinantat din Fondul European de Dezvoltare
Regionala prin Programul Operational Competiti-
vitate 2014-2020. Centrul dispune de echipamen-
te de masura, control si executie ultramoderne,
avand caracteristici ultraperformante.

Beneficiari
In conformitate cu Programul Operational Com-

petitivitate 2014-2020, proiectul va contribui la

dezvoltarea urmatoarelor domenii de specializare
inteligenta:

* Tehnologii informationale si de comunica-
tii, spatiu si securitate — Tehnologii informati-
onale si de comunicatii si Spatiu prin cercetarea
Si dezvoltarea de noi produse informationale
dedicate echipamentelor de supraveghere a zo-
nelor de interes, transfrontaliere si alte zone cu
grad ridicat de securitate;

* Securitate — Metode sitehnologii inovative pentru
combaterea transfrontaliera a terorismului, crimei
organizate, traficului ilegal de bunuri si persoane
prin cercetarea si dezvoltarea echipamentelor de
supraveghere a zonelor de interes, transfrontalie-
re si alte zone cu grad ridicat de securitate;

* Bioeconomie — Monitorizarea raspandirii trans-
frontaliere a microorganismelor inalt patogene
cu potential de raspandire in masa si prin po-
sibilitatea monitorizarii culturilor agro-alimentare
prin cercetarea si dezvoltarea echipamentelor
de supraveghere a culturilor si culoarelor de tra-
fic cu grad mare de contaminare;

¢ Energie, mediu si schimbari climatice -
Gestionarea riscului indus de schimbarile cli-
matice asupra resurselor prin cercetarea si
dezvoltarea echipamentelor de supraveghere a
factorilor climatici folosind tehnologii moderne
de economisire a energiei;
Eco-nano-tehnologii si materiale avansate -
Noi generalii de vehicule si tehnologii ecologice
si eficiente energetic prin cercetarea si dezvol-
tarea echipamentelor ultramoderne cu consum
energetic scazut, utilizadnd tehnologii moderne
neenergofage;
Sanatate — Imbatranire sanatoasa, stil de viata
Si sanatate publica si terapie personalizata /de
grup si monitorizare terapeutica prin cercetarea
si dezvoltarea echipamentelor de supraveghere
medicald, aprovizionare si interventie in caz de
dezastre si supraveghere si aprovizionare pen-
tru persoane izolate.

Prezentare CERMISO

CERMISO este situat in cladirea Institu-
tului National de Cercetare-Dezvoltare
pentru Mecatronica si Tehnica de Masu-
rare (INCDMTM), in doua spatii dedicate
de la parterul cladirii, alte doua la etajul Il si
unul la etajul 1V, la adresa Sos. Pantelimon,
Sector 2, Bucuresti, Romania. Aceasta con-
tine echipamente din urmatoarele domenii:
e Aparatura de masurare si control electrice
si electronice;

e Prelucrare metal;

¢ Sinterizare metal;

e Sinterizare plastic.
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Masina de prelucrat prin electroeroziune
cu electrod masiv
Makino EDAF2

A DESCRIERE:

Masina de electroeroziune cu electrod
masiv Makino EDAF2 reprezinta un amestec
perfect de precizie, acuratete si capacitate
de finisare a suprafetelor pentru a putea
face fata oricarei cerinte.

Masina este compusa dintr-o structura robus-
ta si rigida, capabila sa ofere o precizie sustinu-
ta pe termen lung. Makino EDAF2 are o forma
compacta prin introducerea rezervorului de li-
chid dielectric in structura de baza a masinii,
fapt ce duce la reducerea necesitatii de spatiu si
imbunatateste stabilitatea termica. Stabilitatea
termica a masinii de electroeroziune este imbu-
natatita si mai mult prin utilizarea sistemului de
racire interna a axelor Y si Z, pastrandu-se ast-
fel o temperatura constanta in interiorul masinii.

Toate masinile de electroeroziune cu elec-

trod solid de la Makino beneficiaza de siste-
mul revolutionar Hyper-I Control si este ace-
easi interfata folosita de Makino si la masinile ._
de electroeroziune cu fir, ceea ce inseamna o
standardizare a sistemului de control pentru
toate masinile de electroeroziune de la Makino.
Unic si modern, sistemul Hyper-i control repre-
zinta o schimbare radicala in eficienta operati-
onala si ofera operatorilor o interfata identica,
puternica si usor de utilizat atat pentru masini
de electroeroziune cu fir cat si pentru masini
de electroeroziune cu electrod masiv.

A SPECIFICATII TEHNICE:

e Domeniul de lucru pe axele XYZ: 350 x 250 x

250 mm SERVICII OFERITE:
* Dimensiunile mesei: 550 x 350 mm Masina de electroeroziune cu electrod
e Precizia de pozitionare axa X/Y/Z: +0,002mm masiv Makino EDAF2 poate fi integrati cu
* Calitatea suprafetei rugozitatii: < 1,0 pm succes in industria medicald, aerospatiala si
* Schimbator automat de scula (electrod): alte aplicatii in care sunt necesare o precizie
6 scule si o calitate exceptionale ale suprafetelor.

¢ Rigle lineare de inalta precizie: 0,5 pm
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Masina de prelucrat
prin electroeroziune cu fir
Makino U6 H.E.A.T.

A DESCRIERE:

Masina de prelucrat prin electroeroziu-
ne cu electrod masiv-U6 H.E.A.T. detine o
tehnologie de taiere numita HyperCut, ce
asigura o acuratete superioara a prelucra-
rii si o calitate inalta a suprafetei dupa pre-
lucrare. HyperCut este capabila sa produca
3umRz suprafata de finisaj cu o prelucrare
in 3 pasi, si reprezinta 20% reducere din
timpul ciclului de lucru si o economisire de
fir de 14% fata de tehnologiile anterioare.

U6 H.E.A.T. contine o diversitate de condi-
tii de taiere in librarie cu peste 2.200 de setari
pentru orice tip de material si conditii de spala-
re, de la 0,004” 1a 0,012” & firului (0,1 — 0,3 mm).
Aceste setari includ conditii optimizate pentru
firele standard din alama, fire invelite pentru vi-
teze mare, fire ,,soft”. Adancimea si versatilita-
tea intregii conditii de taiere din librarie asigura
ca toate aplicatiile sa fie prelucrate la nivele de
productivitate optime.

4 SPECIFICATII TEHNICE:

e Domeniul de lucru pe axele XYZ: 280 x 250 x
280 mm

® Dimensiunile mesei: 600 x 400 mm

e Fir: fir de cupru si fir de alama

e Precizia de pozitionare axa XYZ: 0,0015 mm

e Repetabilitate: + 0,001mm

® Programarea axelor CNC: control simultan al
celor 4 axe

e Calitatea suprafetei prelucrate (rugozitatea):
0,005 mm

SERVICII OFERITE:

SurfaceWIZARD™ este o tehnologie
patentata Makino pentru masinile de
electroeroziune cu fir, care imbunata-
teste performanta in conditii de prelucrare
dificile, pentru industria medicalda, aero-
spatiala si alte aplicatii in care sunt nece-
sare O precizie si o calitate exceptionale
ale suprafetelor. SurfaceWIZARD™ este
deosebit de utila la piese cu forma si grosi-
me variabile sau modificari ale grosimii sau
forme in trepte.
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Centru de prelucrat in 5 axe
Makino D200Z

4 DESCRIERE:

Designul modelului D200Z ofera prelucrari
la viteze extreme si precise pentru tolerante
stranse, piese ce necesita o perfecta imbi-
nare si piese complexe conturate 3D. De la
degrosare pana la finisare de mare viteza
a suprafetelor multiple, geometrii contura-
te 3D, D200Z sporeste productivitatea cu
cele mai competitive capabilitati de proce-
sare pentru matrite complexe ce se gasesc
adesea in industria automotive, matrite de
injectie, ambalare, piata medicala si optica.

Viteza si precizia modelului D200Z ofera o
baza unica pentru prelucrare de mare viteza si
finisaje remarcabile ale suprafetei care reduc
sau chiar elimina finisarea manuala. Arborele
principal de 30.000 RPM si masa de lucru cu
actionare directa aduc un beneficiu in ceea ce
priveste viteza, precizia si prelucrarea in 5 axe
simultane. Toate aceste capacitati sunt legate
impreuna cu software-ul propriu de control al
miscarii SGL.5 pentru cele mai inalte grade de
precizie si calitate in asamblari complexe, su-
prafete complicate si cerinte de acuratete 3D
care, de regula, sunt cerinte in zilele de azi in
industrii precum matriterie, medicala si compo-
nente cu geometrii complicate.

4 SPECIFICATII TEHNICE:

e Cursad axa X: 350 mm
e Cursa axa Y: 300 mm

e Cursa axa Z: 250 mm .
e Distanta de la suprafata mesei la fata arborelui SERVICII OFERITE:

principal: 160 - 410 mm Makino D200Z, impreuna cu softwa-
e Axa B (inclinare masa): 1800 re-ul propriu de control al migcarii SGI.5
e Axa C (rotire masa): 3600 pentru cele mai inalte grade de precizie Si
¢ Diametrul mesei: 300 mm calitate in asamblari complexe, suprafete
e Viteza de avans: 60 m/s complicate si cerinte de acuratete 3D care
* Sarcina utila: 75 kg de regula sunt cerinte in zilele de azi in in-
e AX RPM: 30.000 - HSK-E50 (Standard) dustrii precum matriterie, medicala si com-

ponente cu geometrii complicate.
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Laboratorul Echipamente de Precizie Ridicata (LEPR)

Sistem avansat cu Bluetooth
pentru masurarea si presetarea sculelor

Tool Preset EZset

A DESCRIERE:

EZset este un echipament profesional in
lumea presetatoarelor de instrumente.

Datorita testarii amanuntite si utilizarii com-
ponentelor de marca de inalta calitate, EZset
convinge printr-o functionare extrem de simpla
a meniului si rezultate precise de masurare, fara
a fi nevoie de o pregatire mai detaliata pentru
acest echipament.

Functiile standard de masurare, cum ar fi lun-
gimea, diametrul, raza, doua unghiuri de taiere,
precum si raza radiala si axiala pot fi masurate
printr-o simpla apasare usoara a unui buton.

A FUNCTII SOFTWARE
STANDARD:

¢ Reticul dinamic pentru masuratori rapide, fara
ajustare fina

e Numarul de forme de muchii de taiere: 104

e Masurare rapida, preset si inspectie lungime
si diametru scula

¢ Functie EZmax, pentru detectia si masurarea
conturului sculei

e Monitorizare punct zero pentru prevenirea co-
liziunilor

e Functie ajutor integrata

e Masurare concentricitate (axa X) si bataia axi-
ala (axa 2)

e Masurari distante in directiile X si Z

e Masurari raze, diametru, masurare absoluta,
masurare diferentiald, lanturi de dimensiuni

e Manager adaptoare, pana la 99 de adaptoare
pot fi incluse in baza de date

g

)

1
0
0

Iy

A SPECIFICATII TEHNICE:

e | ungime maxima scula Z = 420 mm (16,54”)
e Diametru maxim scula D = 420 mm (16,54”)
e Snap Gauge d = 100 mm (3,94”)

e Operare manuala

¢ Tool holder SK 50 «basic«

e Adaptor SK-50 -> HSK-E50

® Toc plastic pentru adaptor

¢ Frana ax 360°

SERVICII OFERITE:

Echipamentul Tool Preset EZset este
potrivit pentru o gama larga de scule de
aschiere utilizate in fabrici si uzine de pro-
ductie prin intermediul prelucrarii metalice,
centre de cercetare-dezvoltare ce au in
dotare sectii de microproductie, sectii de
productie si microproductie etc.
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Laboratorul Echipamente de Precizie Ridicata (LEPR)

Echipament Autocolimator
si Poligon Etalon
TriAngle UltraSpec 300

4 DESCRIERE:

Autocolimatorul este un echipament de
masura ultra-precis, avand un sistem sim-
plu conceput pentru a masura deviatiile
mici ale deplasarii.

Autocolimatorul se utilizeaza impreuna cu un
sistem de oglinzi reflectorizante pentru a putea
masura precis abaterile de la unghiul de refe-
rinta.

Poligonul etalon disponibil este cu 12 fatete
reflectorizante. Acest poligon este regulat, un-
ghiul dintre fete este egal.

4 SPECIFICATII TEHNICE:

e Distanta focala: 300 mm
e Diametrul tubului: 57 mm
e Apertura: 45 mm
e [luminare LED de mare putere: 525 nm
e Rezolutie: 0,005 arsec
¢ Repetabilitate: 0,03 arsec
e Acuratete de masurare: +0,05 arsec (cu o
zona de masurare de 10 arsec)
e Acuratete de masurare: +0,10 arsec (cu o zona
de masurare de 20 de arsec)
e Acuratete de masurare: +0,25 arsec (pe toata
zona de masurare)
e Zona de masurare in colimare: 3000x1920 de
arsec (Hx V) .
e Frecventa de masurare: pana la 130 Hz, in SERVICII OFERITE:
functie de setéari si componente hardware TriAngle UltraSpec 300 este potrivit pen-
tru:

- Verificarea si etalonarea deplasarilor a
echipamentelor masini unelte si centre
de prelucrat in 5 axe;

- Masurarea si verificarea usoara a unghiu-
lui, masurarea usoara a distantei liniare
atat pe masinile de masurat in coordona-
te, cat si a centrelor de prelucrare sau a
masinilor unelte.
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Laborator de Prelucrari Aditive Plastic (LPAP) M

Echipament de prelucrare
prin topire selectiva ABS si PLA
Imprimanta inteligenta 3D JCR 1000 Dual

A DESCRIERE:

Dimensiuni mari si productivitate sporita.
Echipata cu un pat de printare de 1000 x 600
x 600 mm si duze interschimbabile de la 0,4
la 1,2, aceasta imprimanta permite fabrica-
rea de piese mari, de inalta calitate, in cel
mai scurt timp.

Extrudare. JCR 1000 Single dispune de un sin-
gur extruder de pana la 350 °C pentru a obtine cel
mai bun raport productivitate/eficienta de impri-
mare pe cm?®. La randul sau, JCR 1000 Dual dis-
pune de un extruder dublu pana la 500 °C, pentru
a fabrica piese cu material de sprijin solubil in apa
sau piese cu material dublu de constructie. JCR
1000 Dual asigura o baza incalzita panala 100 °C
si temperatura camerei controlata.

A SPECIFICATII TEHNICE:

¢ Tehnologia de imprimare: FFF (Fused Filament
Fabrication)

¢ VVolumul de imprimare: 600 x 1000 x 600 mm

° inéltimea minima a stratului: 0,1 mm

¢ Panou frontal/afisaj: sensibil la atingere, multi-
lingv

¢ Diametrul duzei: interschimbabil 0,4; 0,6; 0,8 mm

e Extruder cu materiale si temperaturi ridicate
0,6; 0,8; 1; 1,2 mm

e Extruder de mare productie

e Diametrul filamentului: 1,75 mm + - 0,05 mm

e Temperatura max. de extrudare: 500 °C

e Temperatura max. a tavii: 100 °C

¢ Include software de sectionare: Simplify 3D

e Manager JCR: management inteligent al im-
primantei

e Editor JCR: fisier software de analiza, repara-
re si editare

e Verificare automata: verificarea si repararea
fisierului STL

e Tester fisier: verificarea initiala a codurilor si a
parametrilor de imprimare

SERVICII OFERITE:

Imprimanta inteligenta 3D JCR 1000
Dual este destinata utilizarii pentru prototi-
pare rapida in cadrul procesului de proiec-
tare si design de piese mecanice, utile in
diferite industrii ca: auto, medicala, alimen-
tara, aeronautica, prelucratoare etc.
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Echipament de prototipare
prin sinterizare metale cu laser
Shining 3D EP M250 3D Printer

4 DESCRIERE:

Shining 3D EP M250 3D Printer este un
sistem de prototipare/printare 3D sinteri-
zare metale cu laser, care foloseste pulbe-
re metalica si poate realiza piese comple-
xe dintr-o gama variata de materiale, cu
un continut a carui densitate este aproape
100% metalica, fara a mai fi necesara o in-
terventie ulterioara asupra productiei.

Practic, laserul cu care este dotat echipamen-
tul EP-M250 sinterizeaza pulberile metalice ele-
mentare, iar rata de utilizare a materialului este
de peste 90%. Echipamentul este solutia opti-
ma pentru fabricarea pieselor metalice folosind
materiale cum ar fi: Cupru, Aluminiu, otel, Titan,
Cobalt-Crom, Nichel.

A SPECIFICATII TEHNICE:

¢ \Volum de printare: 250 x 250 x 300 mm

e Grosimea stratului de printat: 0,02 - 0,1 mm

e Marimea minima a detaliului printat: X)Y,Z =
100 microni

¢ Precizie: 60 microni

* Repetabilitate pozitionare X, Y: 50 microni

¢ Repetabilitate pozitionare Z: +/- 0,005 mm

e Material: Cupru, Aluminiu, otel, Titan, Co-
balt-Crom, Nichel

e Putere sursa laser: 500 W

¢ \/iteza de scanare: 8m/s

e Preincalzire: 200 °C

SERVICII OFERITE:

Echipamentul de prototipare Shining
3D EP M250 3D Printer este potrivit pen-
tru o gama larga de aplicatii din industria
aerospatiala, biomedicald, industria auto,
proiectelor de cercetare dezvoltare etc.
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Echipamente de masura si control electrice si electronice

Osciloscop
Tektronix DPO70404

A DESCRIERE:

Activitatea centrului CERMISO este pre-
ponderent dedicata domeniului Mecatroni-
cii. Astfel incat nu puteau lipsi instrumentele
si aparatura specifica dedicata masuratori-
lor partii electrice si electronice ce intra in
componenta echipamentelor de tip MIADA.

Centrul Cermiso este dotat cu un osciloscop
performant Tektronix DPO 70404C si un mul-
timetru (de asemenea de ultima ord) Gossen
Metrawatt METRAHIT ENERGY. Aceste echipa-
mente ajuta la punerea in functiune, reglajul si
parametrarea tuturor componentelor electroni-
ce ce sunt inglobate in proiectele centrului.

4 SPECIFICATII TEHNICE:

e Banda de frecventa: 4GHz

¢ Rata de esantionare: 25 GS/s canal

e Memorie interna: 31,25 Mpuncte/canal

¢ Rezolutia conversiei canal vertical A/D: rezo-
lutie verticala 8 biti si 11 biti (in mod de achi-
zitie ,,Hi-Res”)

¢ Sensibilitate maxima: 10mV/DIV

e Analiza Jitter (TIE, Phase Noise, Histograme,
Time Trend)

¢ Afisaj: 12.1” Touch-Screen Capacitiv

e Set cabluri complet, inclusiv 2 sonde de 4GHz
(P7504)

e Cursa axa Y: 300 mm

e Cursa axa Z: 250 mm

10

SERVICII OFERITE:

Osciloscopul Tektronix DPO70404 ajuta
la punerea in functiune, reglajul si parame-
trarea tuturor componentelor electronice
ce sunt inglobate in proiectele centrului.
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Echipamente de masura si control electrice si electronice

Multimetru
Gossen Metrawatt METRAHIT ENERGY

A DESCRIERE:

Multimetrul METRAHIT ENERGY depases-
te toate limitele de performanta ale genera-
tillor de aparate anterioare si a fost dezvol-
tat pentru profesionisti.

Masurarea simultana a curentului si a tensiunii
TRMS cu o rezolutie de 5 zecimale si mai mult
de 35 de functii de masurare diferite. Toate ca-
litatile importante de putere pot fi dobandite cu
precizie.

4 SPECIFICATII TEHNICE:

e Rezolutie minima la masurarea tensiunilor:
1 microV

e Rezolutie minima la masurarea curentilor:
10nA

e Afisaj: digital display triplu

e Masurare: tensiuni, curenti, rezistente, capa-
citati, frecvente, temperaturi, putere activa/
reactiva/aparenta

¢ Analiza putere

e Memorie (logger): 16 MB interna sau memorie
nelimitata prin conexiune la un PC

SERVICII OFERITE:

Multimetrul Gossen Metrawatt METRA-
HIT ENERGY ajuta la punerea in functiune,
reglajul si parametrarea tuturor componen-
telor electronice ce sunt inglobate in pro-
iectele centrului.
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Instrumente Structurale
2014-2020

Echipamente de masura si control electrice si electronice

Aparat de sudura cu arc electric
REHM TIGER 230AC/DC ULTRA DIGITAL

A DESCRIERE:

Masina de sudat cu arc electric este o in-
stalatie REHM de sudare in medii de gaz
protectoare WIG cu impulsuri de inalta frec-
venta, tip TIGER 230 AC/DC ULTRA DIGI-
TAL, racire cu aer.

A SPECIFICATII TEHNICE:

¢ Tensiune alimentare - monofazat - 230V

e Sudare cu electrod invelit: MMA

¢ Tip de electrozi compatibili: rutilici, inox, fonta,
electrod invelit

¢ Tip de materiale sudate: otel-Crom, fonta, otel
inox, Aluminiu Crom

e Tensiune de mers in gol (V): 95

e Diametrul maxim de electrozi utilizabili: 4 (mm)

¢ Clasa de izolatie: F

e Putere (A): 230A WIG/180A MMA

e Display: Afiseaza valoarea curentului si toti
parametrii de sudare principali si auxiliari

e Factor de putere la curent maxim: 0,99

e Diametru bagheta WIG: de la @ 1,6 - 2,4 mm

12

SERVICII OFERITE:

REHM TIGER 230AC/DC ULTRA DIGI-
TAL este destinat utilizarii in ateliere
pentru confectii metalice: santiere nava-
le si industrie Tn larg, industria chimica si de
prelucrare, sudare mecanizata.



Instrumente Structurale
2014-2020

Alegerea

SerViCi“e Oferite serviciului necesar
prin CERMISO
de INCDMTM - Bucuresti

se desfasoara astfel: Transmiterea cererii

de oferta pentru
serviciu

Transmiterea
comenzii
pentru serviciu

Analiza comenzii
si transmiterea
oficiala a conditiilor
de realizare a
serviciului, inclusiv
conditiile financiare
si termene

-

Receptia colectiva
oficiala a serviciului

Transmiterea
la beneficiar
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S.C. BRENNAN R&C GROUP S.R.L.

RAPORT FINAL DE ACTIVITATE

Catre  INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE
PENTRU MECATRONICA SI TEHNICA MASURARII

Prestatorul S.C. BRENNAN R&C GROUP S.R.L. raportam la final activitatile prestate conform
cerintelor cuprinse in documentatia de achizitie si contract nr. 2822/17.12.2020 aferent
Servicii de publicitate pentru proiectul: CENTRU DE CERCETARE SISTEME

MECATRONICE INTELIGENTE DE SECURIZARE OBIECTIVE SI INTERVENTIE -

CERMISO, Contract nr: 159/03.01.2017

OBIECTIVUL: Servicii de publicitate!

LOCATIE: Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii —
LN.C.D.M.T.M. Bucuresti, str. Soseaua Pantelimon, nr. 6-8, Sector 2

BENEFICIAR: Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii —
LN.C.D.M.T.M. Bucuresti

I. DATE GENERALE

Prin prezentul proiect se propune achizitia de Servicii de publicitate pentru diseminarea CENTRU
DE CERCETARE SISTEME MECATRONICE INTELIGENTE DE SECURIZARE OBIECTIVE SI
INTERVENTIE — CERMISO, a dotarii centrului si a posibilitatilor de a oferi servicii potentialilor
beneficiari ca urmare a implementarii noii investitii, create in Institutului National de Cercetare
Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii (INCDMTM).

Rezultatele urmarite:

Operatorul economic va contribui la:
1. Realizare a 100 pliante;
2. Video de prezentare a Centrului CERMISO.
3. Articol de prezentare a Centrului CERMISO in reviste de specialitate
4. Eveniment de lansare a centrului (organizat on-line)
5. Aparitia a 2 anunturi de terminare a proiectului in presa scrisa.

Datele generale ale proiectului i detaliile specifice (elemente de continut si grafice) solicitate prin
documentatia de atribuire a achzitiei Servicii de Publicitate au fost puse la dispozitie de catre Autoritatea
contractanta si toate documentele au fost aprobate in conformitate si cu cerintele Manualului de Identitate
Vizuala pentru Instrumentele structurale 2014-2020 in Romania, regasit pe site-ul:
https://www.poc.research.gov.ro/uploads/instructiuni-beneficiari/manual-identitate-

vizuala/miv_29 ianuarie2018 souv.pdf

! Raportul final contine cerintele caietului de sarcini (italic) si prezentarea serviciilor si lucrarilor furnizate catre Autoritatea
Contractanta in conformitate cu contractul semnat nr. 2822/17.12.2020



II. INFORMATII GENERALE PRIVIND PROIECTUL

Situatia existenta:

Prin prezentul proiect se propune achizitia de Servicii de publicitate pentru diseminarea
CENTRULUI DE CERCETARE SISTEME MECATRONICE INTELIGENTE DE SECURIZARE
OBIECTIVE SI INTERVENTIE — CERMISO a dotarii centrului si a posibilitatilor de a oferi servicii
potentialilor beneficiari ca urmare a implementarii noii investitii, create in Institutului National de
Cercetare Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii INCDMTM).

Prin prezenta documentatie de atribuire, Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru
Mecatronica si Tehnica Masurarii (INCDMTM) Bucuresti invita operatorii economici interesati sa
depuna o oferta pentru achizitii de Servicii de publicitate, in conformitate cu cerintele incluse in prezentul
document.

In acord cu cerintele INCDMTM, ca si Autoritate Contractanta a achizitiei castigate de catre noi,
S.C. BRENNAN R&C GROUP S.R.L., referitor la Servicii de Publicitate - pentru diseminarea
CENTRULUI DE CERCETARE SISTEME MECATRONICE INTELIGENTE DE SECURIZARE
OBIECTIVE SI INTERVENTIE - CERMISO, a dotarii centrului si a posibilitatilor de a oferi
servicii potentialilor beneficiari ca urmare a implementarii noii investitii, au fost indeplinite
solicitarile incluse in documentatia de atribuire conform contractului semnat, astfel:

1. Vor fi facute un numar de 100 bucati pliante

Format A3 deschis, A4 inchis; 12 pagini interior + coperta 4 pagini; hartie 130g/mp lucios interior,
250g/mp lucios coperta; tipar policromie fata-verso, finisare faltuire, taiere la finit, capsare).
Ofertantul va colabora cu Autoritatea Contractanta la elaborarea continutului si aspectului grafic.
Datele tehnice, pozele si textul vor fi furnizate de catre Autoritatea Contractanta.

S.C. BRENNAN R&C GROUP S.R.L. a realizat macheta unui pliant (model - brosura) pe baza
informatiilor tehnice si a detaliilor grafice prezentate de catre INCDMTM mai sus, aceasta a fost aprobata
de catre astfel INCDMTM si au fost livrate 100 de bucati, modele prezentate in imaginile de mai jos.







2. Un film video de prezentare a Centrului CERMISO

Crearea si realizarea videoului va contine urmatoarele elemente: elaborarea script VO; castingul
“actorilor” pentru VO, intdlnire de pre-productie (PPM), inregistrarea VO, post-productie -
sincronizarea dialogurilor, integrarea efectelor de sunet, corectii de culoare si de compotitie,
transferul on-line - utilizarea de background muzical, cu toate drepturile de proprietate.
Operatorul economic va asigura pentru realizarea videoului urmatoarele:

a. Propunerea de scenariu va fi facuta in acord cu beneficiarul:

Propunerea de scenariu va fi facuta impreuna cu beneficiarul (Autoritatea Contractanta). Se vor
utiliza doar personaje reale (fara animatii) si vor fi redactate in conformitate cu legislatia in vigoare. Se
va utiliza limba romdna si se vor evita neologismele, dar se vor mentine termenii tehnici specifici pentru
fiecare echipament.

Propunerea de scenariu va tine cont de conceptul si obiectivele campaniei de comunicare, cu
respectarea regulilor de identitate vizuala prevazute in Manualul de Identitate Vizuala, conform
masurilor de informare si publicitate privind operatiunile finantate din instrumente structurale, ce sunt
definite in conformitate cu prevederile Regulamentului (UE) Nr. 1303/2013 privind stabilirea unor
dispozitii comune privind FEDR, FSE, FC, FEADR si FEPAM, precum si de stabilire a unor dispozitii
generale privind FEDR, FSE, FC, FEADR si FEPAM si de abrogare a Regulamentului (UE) nr. 1083/2006
al Consiliului cu modificarile si completarile ulterioare si a Regulamentului (UE) Nr. 82172014 (art.3,
art.4 si Anexa IlI) privind stabilirea normelor de aplicare a Regulamentului (UE) nr. 1303/2013 al
Parlamentului European si al Consiliului, cu modificarile si completarile ulterioare, precum si a legislatiei
in vigoare.

b. Conditii tehnice minime pentru video de prezentare
Cerinte tehnice privind crearea videoului
* durata video de 10 minute;
* conceptul de creatie va fi insotit de story-board, aprobat de Autoritatea Contractanta;
* formatul standard si HD.

Cerinte tehnice privind productia video-ului de prezentare a centrului CERMISO

* elaborare script;

* story-board la varianta aleasa.

* interpretarea regizorala a story-board-ului, exemplificari de personaje (casting);
recomandarea muzicii originale; stabilirea muzicii de fundal (cu asigurarea drepturilor de autor);

* operatorul economic va asigura filmarea la calitatea full hd ( 1920 / 1080 p) cu 30 de
Sframe-uri pe secunda si 1280 / 720 cu 60 de frame-uri pe sec;

e intalnire de pre-productie (PPM);

e inregistrarea VO,

* post-productie (sincronizarea dialogurilor, integrarea efectelor de sunet, integrarea
elementelor de identitate vizuala, corectii de culoare si de compozitie etc.);

* pentru post-productie, se va folosi soft profesional audio-video;

* varianta finala a video-ului de prezentare a centrului CERMISO trebuie aprobata in scris
de Autoritatea Contractanta;

* video-ul de prezentare a centrului CERMISO se va pregati si in varianta necesara pentru
postare internet.

* prestatorul se va asigura de toata logistica necesara filmarilor.

Cerinte tehnice privind livrarea video-ului
* operatorul economic va asigura suportul necesar (DVD, on-line) pentru livrarea vide-
oului.
* totodata, va fi livrata versiunea vide-oului in format digital la dimensiuni reduse, pentru
a putea fi afisat pe website.
* video-ul final va fi predat Autoritatii Contractante in 2 rezolutii pe suport DVD:
- HD UNCOMPRESSED si COMPRESSED



- SD- UNCOMPRESSED
Forma finala a video-ului va fi decisa impreuna cu Autoritatea Contractanta si aceea va fi realizata.

Cerinte privind creativitatea si conceptul propus pentru realizarea video-ului:

* griginalitate;

* atractivitate;

* utilizarea elementelor de impact;

* obiectivitatea continutului;

e caracterul functional si practic;

* scenariul este in linie cu conceptul general propus;

s caracterul unitar al conceptului creativ al materialului audio-video pentru a fi utilizat pe
mai multe canale de comunicare si promovare utile domeniului de activitate a centrului
CERMISO;

In crearea video-ului operatorul economic va avea in vedere transmiterea unor mesaje de interes pentru
persoanele din grupul tinta. Cuvintele cheie ce vor fi folosite in crearea mesajelor sunt: cercetare, drone,
securitate, echipamente de prelucrare, prelucrare de mare precizie, prelucrare aditiva, masurare si
control inteligent.

In acord cu cerintele caietului de sarcini a fost realizat un film video de 10 minute si 50 de secunde,
care integreaza prezentarea centrului CERMISO si a echipamentelor achizitionate, prezentate de catre
echipa de cercetare din cadrul INCDMTM, precum si vocea naratorului, actor Alexandru Agarici

Detaliile specifice scenariului si cerintele minime ale video-ului de prezentare au fost respectate,
aprobate de Autoritatea Contractanta - INCDMTM si prezentate in continuare, alaturi de link-urile cu
materialele finale.

Link Voce — Actor Alexandru Agarici

https://docs.google.com/document/d/] TRQaaidd1MeBOROQ1zcDtXKoI86MJIrSo2fdOoDh08/edit?us
p=sharing

Link spot video- Cermiso

https://drive.google.com/file/d/1pK96POVWNT3TeOgee-dZREGO6MilIx Y35/view 2usp=sharing

Scenariu Centrul CERMISO

Text Vizual Sunet Timp | Total
In cadrul INCDMTM a fost Cadru cladirea centrului si afisare titlu animat Fundal muzical | 5s 5s
realizat -3db 2 secunde ,
Centrul CERMISO text centru: -
16db la

voiceover si
speech (muzica

mai incet)
este cel mai modern centru de Tranzitie cu zoom in urmatoarele cadre -voce- fundal 25s | 30s
cercetare pentru sisteme generale luate din interiorul centrului 5 cadre a | muzical
mecatronice inteligente autonome | 5 secunde fiecare cu aparatura ambiental
aeropurtate ce vor avea o gama scazut

larga de utilitate in securizarea
obiectivelor, interventiilor rapide
si eficiente in toate domeniile
unde accesul direct este ingreunat




sau ar pune in pericol securitatea
operatorilor.

Interviu director proiect despre
CERMISO

Prim-plan cu aparatura in spate in timp ce
fiecare domeniu de activitate este reflectat cu
imagini corespondente din stock

-voce- fundal
muzical
ambiental
scazut

2min

2min30s

inginer operator aparatura -
interviu despre prima masina

EP-M250 -Echipament de prototipare prin
sinterizare metale cu laser

Aparatura functionala in timp ce pe fundal se
aude vocea inginerului care explica procedeele
si calitdtile aparatului, aceste cadre sunt
intercalate cu cadrele in care cei doi ingineri
pregétesc aparatura §i 0 pornesc.

Scurta descriere:

Shining 3D EP M250 3D Printer este un sistem
de prototipare/printare 3D sinterizare metale cu
laser, care foloseste pulbere metalica si poate
realiza piese complexe dintr-o gama variata de
materiale, cu un continut a carui densitate este
aproape 100%, metalica. Practic, laserul cu
care este dotat echipamentul EP-M250
sitnerizeaza pulberile metalice elementare, iar
rata de utilizare a materialului este de peste
90%. Echipamentul este solutia optima pentru
fabricarea pieselor metalice folosind materiale
cum ar fi: Cupru, Aluminiu, Otel, titan, Cobalt-
Crom, Nichel.

-voce- fundal
muzical
ambiental
scazut

pus accent pe
sunetele
aparatului cand
face operatiuni

2min

4min30s

inginer operator aparatura -
interviu

U6 HEAT - Masina de prelucrat prin
electroeroziune cu fir

Aparatura functionala in timp ce pe fundal se
aude vocea inginerului care explica procedeele
si calitafile aparatului, aceste cadre sunt
intercalate cu cadrele in care cei doi ingineri
pregitesc aparatura §i 0 pornesc

Scurta descriere: Eroziunea electrica sau
electroeroziunea este o tehnologie de prelucrare
neconvenfionald folosita in special pentru
prelucrarea materialelor dure si foarte dure sau
a celor care nu pot fi prelucrare prin metode
conventionale. O conditie esentiald a
materialelor prelucrate prin aceastd metoda este
aceea de a avea conductivitate electricd. Prin
aceastd metoda se pot executa micro-prelucrari
de tdiere sau copiere a contururilor profilate la
suprafafa sau in interiorul materialelor metalice
cu duritd{i mari si chiar a materialelor bogat
aliate sau a celor exotice, dintre care se
mentioneaza: titan, carburi metalice, aliajelor
pe bazi de nichel etc. Echipamentul de tip
UGHEAT reprezinta o unealta deosebit de
versatila si puternica pentru debitarea unor
cantitati substantiale de material intr-un mod
economic si precis precum este debitarea
pieselor printate 3D din metal realizate pe
masina EP-M250

-voce- fundal
muzical
ambiental
scazut

pus accent pe
sunetele
aparatului cand
face operatiuni

2min

6min30s

inginer operator aparatura -
interviu

EDAF2 - Masina de prelucrat prin
electroeroziune cu electrod masiv

Aparatura functionala in timp ce pe fundal se
aude vocea inginerului care explica procedeele

-voce- fundal
muzical
ambiental
scazut

2min

8min30s




si calitdfile aparatului, aceste cadre sunt
intercalate cu cadrele in care cei doi ingineri
pregatesc aparatura §i 0 pornesc

Scurta descriere: Eroziunea electrica sau
electroeroziunea este o tehnologie de prelucrare
neconventionald folosita in special pentru
prelucrarea materialelor dure si foarte dure sau
a celor care nu pot fi prelucrare prin metode
convenfionale. O conditie esentiala a
materialelor prelucrate prin aceastd metoda este
aceea de a avea conductivitate electricd. Prin
aceastd metoda se pot executa micro-prelucrari
de tdiere sau copiere a contururilor profilate la
suprafata sau in interiorul materialelor metalice
cu duritati mari i chiar a materialelor bogat
aliate sau a celor exotice, dintre care se
mentioneaza: titan, carburi metalice, aliajelor
pe bazi de nichel etc. Echipamentul de tip
EDAF?2 ar putea folosi electrozi prelucrati cu
mare precizie pentru a realiza negative cu o
acuratete foarte mare.

pus accent pe
sunetele
aparatului cand
face operatiuni

inginer operator aparatura - D200Z - Centru de prelucrat in 5 axe -voce- fundal 2min | 10min30s
interviu . ol I muzical
Aparatura functionala in timp ce pe fundal se o ental
aude vocea inginerului care explica procedeele e,
si calitdtile aparatului, aceste cadre sunt
. 4 — I pus accent pe
intercalate cu cadrele in care cei doi ingineri -
regitesc aparatura §i o pornesc .
pregatesc apar vuop 5 aparatului cand
Scurta descriere: face operatiuni
Centrul de prelucrat in 5 axe - D200Z ofera P
prelucrari la viteze extreme si precise pentru
tolerante stranse, piese ce necesita o perfecta
imbinare si piese complexe conturate 3D. De la
degrosare pana la finisare de mare viteza a
suprafetelor multiple, geometrii conturate 3D,
D200Z sporeste productivitatea cu cele mai
competitive capabilitati de procesare pentru
matrite complexe ce se gasesc adesea in
industria automotive, matrite de injectie,
ambalare, piata medicala si optica. Arborele
principal de 30,000 RPM si masa de lucru cu
actionare directa aduc un beneficiu in ceea ce
priveste viteza, precizia si prelucrarea in 5 axe
simultane.
inginer operator aparatura - JCR1000 - Echipament de prelucrare prin -voce- fundal 2min | 12min30s
interviu topire selectiva ABS si PLA muzical
. - ambiental
Aparatura functionala in timp ce pe fundal se
scazut
aude
. . . . pus accent pe
vocea inginerului care explica procedeele si
sunetele

calitafile aparatului, aceste cadre sunt
intercalate cu cadrele in care cei doi ingineri
pregitesc aparatura §i 0 pornesc

Scurta descriere:

Un echipament de dimensiuni mari si
productivitate sporita. Echipata cu un pat de
printare de 1000x600x600 mm si duze
interschimbabile de la 0,4 la 1,2, aceasta
imprimanta va permite sa fabricam piese mari,
de inalta calitate, in cel mai scurt timp.

La rindul sdu, JCR 1000 Dual dispune de un
extruder dublu péand la 500° C, pentru a fabrica
piese cu material de sprijin solubil in apa sau
piese cu material dublu de constructie. JCR

aparatului cand
face operatiuni




1000 Dual asigura o baza incalzita pana la 100
°C si temperatura camerei controlata.

Carton final - sigle finantator jingle melodie | 30s 13min
de final

Video-ul final a fost predat Autoritatii Contractante in 2 rezolutii pe suport DVD, conform ANEXA 2.

3. Articol de prezentare a Centrului CERMISO in reviste de specialitate

Forma si continutul articolului va fi elaborata impreuna cu Autoritatea Contractanta. Articolul va avea
ca subiect prezentarea noului centru infiintat si impactul pe care acesta il va avea in contextul activitatii
de cercetare si dezvoltare a INCDMTM.

Macheta a fost elaborata impreuna cu Autoritatea de Contractare - INCDMTM si aprobata de catre aceasta
si este prezenta in link-ul de mai jos cu aparitia articolului de prezentare a Centrului CERMISO in revista
de specialitate DESCOPERA.RO, vizualizari in data de 30.12.2020 in numar de 230.000 , conform date
www.BRAT.ro

https://www.descopera.ro/dnews/19602005-centrul-de-cercetare-a-sistemelor-mecatronice-inteligente-de-
securizare-obiective-si-interventie-cermiso-o-fereastra-spre-viitor
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4. Organizare Eveniment de lansare (organizat on-line) a Centrului

Se doreste organizarea unui eveniment de lansare a centrului care va avea loc online (folosind o platforma
gen Skype, Microsoft Teams, Zoom sau echivalent) la finalul proiectului, si la care vor fi invitati
reprezentanti ai Autoritatii Contractante, actori importanti din comunitatea de cercetare si din universitati,
reprezentanti ai IMM din acest domeniu si reprezentanti ai media. In cadrul evenimentului va fi prezentat
centrul CERMISO. Acest eveniment va fi promovat cu ajutorul reprezentantilor mass-media invitati printr-
un comunicat de presa aferent lansarii Centrului CERMISO si doua anunturi de terminare si lansare a
proiectului.

Cerintele minime obligatorii pentru Evenimentul de lansare a centrului:
® participanti minim 25 persoane
e confirmarea de participare se va face prin e-mail
e lista de invitati va fi realizata de comun acord de catre cele doua parti. Invitatii din media vor fi
propusi de Operatorul Economic (furnizor), iar invitatii din grupul tinta de catre Autoritatea
Contractanta.



e timp desfasurare eveniment I ora

In conformitate cu cerintele caietului de sarcini va prezentam mai joi urmatoarele informatii si dovezi
specifice evenimentului de lansare on-line a centrului CERMISO:

Link ZOOM - desfasurare Eveniment de lansare a Centrului
INCDMTM is inviting you to a scheduled Zoom meeting.

Topic: Invitatie INCDMTM - Lansare CERMISO
Time: Dec 29, 2020 11:00 AM Bucharest

Join Zoom Meeting
https://us02web.zoom.us/j/82629401117?pwd=Kys2USsvdmRHWWEQ(b0SYUmMrT0SIUT09

Meeting ID: 826 2940 1117

Passcode: INCDMTM

Link inregistrare Eveniment lansare Centru
https://we.tl/t-9RZYi6buxf

Captura prezentare eveniment online

Programul Operational Competitivitate
2014 — 2020

Titlul proiectului:

CENTRU DE CERCETARE SISTEME MECATRONICE INTELIGENTE DE
SECURIZARE

OBIECTIVE SI INTERVENTIE (CERMISO)

Beneficiar: Institutul National de Cercetare-Dezvoltare
pentru Mecatronic

si Tehnica Masurdrii INCDMTM)
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UNIUNEA EURGPEANA

Obiectivul proiectului:

*  Obi | profectulul consta in umnu centry (CERMISO) de cercetare
pentru optimizarea unor echip ¢ tp M Bgeni A cu
Deplasare Aeriana (MIADA) avand aplicatil directe m securitatea 81 securzares
oblectivelor sl interventle rapida in caz de di in zone greu

* Practc in centru activitatea CD se va desfasura pe urmatoarele & directoare

1. Integ sis A et intel n fulul s
3 Mediului inconjurator.

2. Optmizarea sistemelor intefigent P

3. Tehnologia transmiterll securizata a informatiel

4, D micro sk At ¢ de intelg artificiata

§. Dezvoharea inteligentel artificlale de preb a datelor in ved
P i dez o 3 accidentel

8 Dezvoltarea solutior si algoritmilor de i anti-hacking a si
autonome aercpurtale

7. Soluti h si de optimi a ic peniru

andurantel sl aulonomiel de zhor a sislemelor mecatronice aeropurtate

UNIUNEA EUROPEANA

Echipa de
Management al
Proiectului

PhD. Eng. Palade Doru Dumitru
(Technical Manager)

%
) i -
Eng. GheorgheSiviu  PhD. Eng. OROS Ana Elisabeta

(PIF Responsible) (Daraban)
(Financial Responsible)

20142020

PhD. Eng. Popan Gheorghe
{Project Manager)

Eng. Angelescu Dorin
(Acguisitions Responsibie)

JINCDMTM
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Capturi desfasurare eveniment online
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Au participat 43 de invitati

e Invitatii din media au fost propusi de Operatorul Economic (furnizor), iar invitatii din grupul tinta de
catre Autoritatea Contractanta.

Lista participantilor este atasata ca ANEXA 1 la Raport final.

Macheta Invitatie eveniment on-line

Instrumenta Structurale
2014-2020

UNIUNEA EURCPEANA

Va invitdm sd participati la Lansarea Proiectului “Centrul de Cercetare Sistem Mecatronice Inteligente de
Securizare Obiective si Interventie-CERMISO a dotarii centrului si a posibilitatii de a oferi servicii potentialilor
beneficiari ca urmare a noii investitii, create in institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Mecatronica si
Tehnica Masurarii”.

Evenimentul online va avea locin data de 29 decembrie 2020, incepand cu ora 11.00,
participantii urméand sa primeasca pe adresele de email linkul de logare.

V& agteptam si va multumim!

RSVP:
Agteptam confirmarile dumneavoastra pana in data de 28 decembrie 2020
Persoand contact - Cristina Butaru

INCDMTM email cristina.butaru@brennangroup.ro sau mabil 0734.609.802
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5. Aparitia a 2 anunturi de terminare a proiectului si lansare a centrului in presa scrisa.

Cerinte Caiet Sarcini: Operatorul Economic va asigura, prin reprezentantii presei scrise prezenti la
evenimentul de lansare a centrului, realizarea a 2 informari despre lansarea centrului CERMISO si
terminarea proiectului.

Anuntul va respecta informatiile si elementele grafice obligatorii, specificate in Manualul de
Identitate Vizuala pentru Instrumente Structurale.

Informatiile si elementele grafice obligatorii, precum si continutul comunicatului vor fi stabilite
dupa atribuirea contractului.

In conformitate cu cerintele Caietului de sarcini au fost stabilite detaliile si infomatiile specifice
anunturilor cerute pentru proiecteele de tip POC ca si CERMISO, aparitiile au avut loc in data de 29 si 30
decembrie 2020, conform monitorizare (online) si a celor 5 exemplare de ziar predate

Mai jos link sunt prezentate macheta anunturi si declaratia pe proprie raspundere a agentiei de publicitate
ce le-a publicat:

1. Anunt lansare Centru CERMISO

https://newsnational.ro/2020/12/29/anunt-lansare-proiect-cermiso-institut-mecatronica/

2. Anunt de finalizare proiect CERMISO

https://newsnational.ro/2020/12/30/programul-operational-competitivitate-2014-2020-proiecte-
de-investitii-pentru-institutii-publice-de-cd-universitati/

13
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DECLARATIE PE PROPRIA RASPUNDERE

S.C. AGENTIA DE PUBLICITATE MANPRES S.R.L. cu sediul social in Cartierul Paradisul Verde,
Sat Ostratu, Comuna Corbeanca, Str.Violetei, Nr. 10, Judetul Ilfov, avand codul unic de inregistrare nr.
40744310, atribut fiscal RO si numar de ordine in Registrul Comertului J/23/1044/2019, contul nr. RO78
BRDE 4455V310 8321 4450, deschis la B.R.D. — BELLER si Cont Bancar institutii bugetare: IBAN :
RO83 TREZ 4225069XXX 002036, Trezorerie: BUFTEA, telefon 021 312 48 01, fax 021 315 63 39, E-
mail: director@manpres.ro, reprezentata prin Dna Florina Adriana MANEA, cu functia de Director
General, in calitate de proprietar al Ziarului News- Editie Nationala, Publicatie Generalista, Stiri

Nationale, Declar pe propria raspundere, ca numarul de vizitatori ai portalului www.newsnational.ro,
este peste 3000 de vizitatori unici/luna. Luand in calcul luna dinaintea publicarii anuntului, respectiv
noiembrie 2020.

Publicatia News National indeplineste urmatoarele conditii de publicare:

1. Este o publicatie generalista online, cu trimitere din homepage intr-o alta pagina.

2. Portalul selectat are un continut de stiri generaliste si/san economice, de interes pentru comunitate.

3. Comunicatul/anuntul de presa va ramane postat minim 3 zile.

4. Acest portal www.newsnational.ro are minim 3000 de vizitatori unici pe luna

(se ia in calcul luna dinaintea publicarii anuntului/comunicatului ce are in vedere promovarea proiectului).
In cazul de fata noiembrie 2020.

Ziarul News-Editie Nationala este un cotidian central TIPARIT in 22.000 exemplare
pe luna.

6. Termen de livrare

Nr. Denumire produs/servicii Cantitate Termen de livrare
crt.

1 _ Comunicat presa (Anunt initial) 1 29 decembrie 2020
2 Pliant -100 exemplare 100 30 decembrie 2020
3 Spot Video Cermiso -15 minute 1 29 decembrie 2020
4 Articol revista stiintifica 1 30 decembrie 2020
5 Organizare eveniment de presa la lansare-online 1 29 decembrie 2020
6 Anunt finalizare 1 30 decembrie 2020
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RAPORTARE FINANCIARA TOTALA

Oferta financiari totala in LEI fara T.V.A. si cu T.V.A.;

NR. VALOARE VALOARE
crT. | PENUMIREA PRODUSULUI A A
OFERTE], OFERTE],
(lei farda T.V.A)) (lei cu T.V.A))
1. Realizare a 100 pliante 4.500 5.355 ron
2. [Video de prezentare a Centrului CERMISO|15.000 17.850 ron
3. Aparitia a doua anunturi de terminare a  3.000 ron 3.570 ron
roiectului in presa scrisa
4. |[Eveniment de lansare a 9.000 ron 10.710 ron
Centrului(organizat online)
3. IArticol de prezentare a Centrului CERMISO [3.000 ron 3.570 ron
in reviste de specialitate
TOTAL GENERAL: 34.500 ron 41.055 ron

II1. DREPTUL DE AUTOR SI DREPTURI CONEXE

Proprietatea asupra video-ului de prezentare a centrului CERMISO, precum si a textelor/materialelor si
a altor documente rezultate in urma desfasurarii activitatilor care fac obiectul contractului sau legate de
acesta vor ramane in proprietatea Autoritatii Contractante.

Utilizarea video-ului de prezentare a centrului CERMISO, integral sau fragmente, in cadrul altor medii
media, sunt permise numai cu acordul scris al Autoritatii Contractante.

Raportare
Cerinte pentru raportare
Operatorul economic este responsabil de elaborarea si transmiterea urmatoarelor rapoarte catre
autoritatea contractanta:
*Raport final detaliat.

Raportul final detaliat

In termen de 10 zile de la sfarsitul perioadei de executie a contractului, operatorul economic trebuie sa
transmita autoritatii contractante, Raportul final. Acest raport va fi insotit de documente care sa
demonstreze atingerea obiectivelor.

Autoritatea contractanta il va analiza si daca va avea observatii, Operatorul economic va reface raportul
si orice modificari sunt necesare si va transmite ultima versiune a acestuia pentru aprobarea beneficiarului
in termen de 5 zile de la primirea observatiilor de la beneficiar.

Raportul final trebuie sa cuprinda detalii tehnice, administrative si financiare referitoare la proiectul
implementat, precum si o evaluare a obiectivelor propuse si a rezultatelor obtinute. De asemenea, raportul
va cuprinde o sectiune narativa de introducere si o sectiune financiara despre cheltuielile efectuate de
Operatorul economic. Neprezentarea raportului din care sa reiasa indeplinirea tuturor conditiilor
prevazute in caietul de sarcini duce la neplata, inclusiv la nerestituirea garantiei de buna executie.

In acord cu cerintele privind dreptul de autor si drepturile conexe, cesionam catre INCDMTM
drepturile de utilizare asupra video-ului de prezentare, a textelor/materialelor si a altor documente care fac
obiectul contractului nr. 2822/17.12.2020, asa cum este specificat in cadrul contractului si conform cu
Raportul final pentru Serviciile de publicitate furnizate pentru Centrul CERMISO, din acest document.

S.C. BRENNAN R&

:;\(;qu‘g s, R L?
Serban Radu Florea in ca}l
numele S.C. BRENNAN R&C GROW

i3 % istrator legal autorizat sa semnez Raportul final pentru si in
L.
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S.C. BRENNAN R&C GROUP S.R.L.

ANEXA 1 LISTA INVITATI eveniment online

Catre INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE

PENTRU MECATRONICA $I TEHNICA MASURARII

Prestatorul S.C. BRENNAN R&C GROUP S.R.L. raportam la final activitatile prestate conform cerintelor
cuprinse in documentatia de achizitie si contract nr. 2822/17.12.2020 aferent

Servicii de publicitate pentru proiectul: CENTRU DE CERCETARE SISTEME MECATRONICE
INTELIGENTE DE SECURIZARE OBIECTIVE SI INTERVENTIE - CERMISO, Contract nr: 159/03.01.2017

OBIECTIVUL: Servicii de publicitate!

LOCATIE: Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii —
I.N.C.D.M.T.M. Bucuresti, str. Soseaua Pantelimon, nr. 6-8, Sector 2

BENEFICIAR: Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Mecatronica si Tehnica Masurarii —
I.LN.C.D.M.T.M. Bucuresti

! Raportul final contine cerintele caietului de sarcini (italic) si prezentarea serviciilor si lucrarilor furnizate catre
Autoritatea Contractanta in conformitate cu contractul semnat nr. 2822/17.12.2020



Cerintele minime obligatorii pentru Evenimentul de lansare a centrului:

e participanti minim 25 persoane

e confirmarea de participare se va face prin e-mail

e lista de invitati va fi realizata de comun acord de catre cele doua parti. Invitatii din media
vor fi propusi de Operatorul Economic (furnizor), iar invitatii din grupul tinta de catre
Autoritatea Contractanta.

e timp desfasurare eveniment I ora

PARTICIPANTI EVENIMENT LANSARE CENTRU CERMISO - online

g:t Nume prenume Reprezentant Prezenta
1 | Dinculescu Cezar Ministerul Educatiei si Cercetarii Nu
2 Scarlat Florin Ministerul Educatiei si Cercetarii Nu
3 | Amzucu Nicolae Ministerul Educatiei si Cercetarii Da
4 | Cojocaru Iuliana Ministerul Educatiei si Cercetarii Nu
5 | Ghiculescu Daniela Ministerul Educatiei si Cercetarit Nu
6 | Palade Doru Patronat Roman din Cercetare si Proiectare Bucuresti Da
7 | Popan Gheorghe INCDMTM Bucuresti (Director Proiect CERMISO) Da

’ INCDMTM Bucuresti (Membru echipa de management

8 | Angelescu Dorin CERMISO) Da

) onn INCDMTM Bucuresti (Membru echipa de management .

9 | Gheorghe Silviu Ionut CERMISO) Da

10 | Negrea Catalin INCDMTM Bucuresti Da
INCDMTM Bucuresti_ (Membru echipa de management

11 | Ana Oros CERMISO) Da

12 | Tonela Savu SC Cad Works International Da
. INCDMTM Bucuresti (Membru echipa de implementare

13 | Zapciu Aurel CERMISO) Da
. . INCDMTM Bucuresti (Membru echipa de implementare

14 | Badita Liliana CERMISO) Da
. INCDMTM Bucuresti (Membru echipa de implementare

15 | Gornoava Valentin CERMISO) Da

16 | Serban George INCDMTM Bucuresti Da
. INCDMTM Bucuresti (Membru echipa de implementare

17 | Sorea Sorin CERMISO) Da

18 | Atanasescu Anca INCDMTM Bucuresti Da

19 | Dumitru Sergiu INCDMTM Bucuresti Da

20 | Spirescu Anton INCDMTM Bucuresti Da
21 | Stanciu Danut INCDMTM Bucuresti Nu
22 | Bajenaru Valentina INCDMTM Bucuresti Nu
23 | Diana Badea INCDMTM Bucuresti Nu
24 | Vlad Dumitru INCDMTM Bucuresti Nu
25 | Popan Luminita TMM - Arhitectura Da
26 | Ioan Angelescu Director Productiec UBISOFT Romania Da
27 Manghcr Robert SC MDM Standard SRL (IMM mccanic) Da
28 | Afanase Bestiuc SC MDM Standard SRL (IMM mecanic) Da




29 | Artimon Flavia Petruta Doclorund UPB - Facultatea de Inginceric Industriala si Da
Robotica
30 | Gheorghe Georgiana Universitatea Bucuresti Da
31 | Grigore Adrian IMM - Soft IT Da
32 | Hodorog Elcna SC Service Care & Marketing SRL Da
33 | Balinisteanu Ovidiu SC Top Metrology SRL (IMM Echipamente de prelucrare si Nu
masurare)
34 | Pisica Florin SC Top Metrology SRL (IMM Echipamente de prelucrare si Da
masurare)
35 | Beleu Silviu SC Top Metrology SRL (IMM Echipamente de prelucrare si Da
masurarc)
36 | Hoisan George SC Top Metrology SRL (IMM Echipamente de prelucrare si Nu
masurare)
37 | Badea Radu Cristian INCDMTM Bucuresti Nu
38 | Ancuta Paul INCDMTM Bucuresti Da
39 | Alexandru Constantin INCDMTM Bucuresti Da
40 | Iacob Alexandru INCDMTM Bucuresti Da
41 | Lala Cosmin TechOrion Engineering SRL Da
42 | Hagiescu Cornel CESTRIN Bucuresti Da
43 | Cristina Butaru Brennan R&C Group Da
44 | Serban Florea Brennan R&C Group Da
45 | Tiberiu Nedelea Luxury Video Da
46 | Catalin Teblea Premium Video Da
47 | Dorin Butaru Ultraurban Da
48. | Paula Condurache Romania Libera Nu
49 | Diana Scarlat Jurnalul National Da
50 | Florina Manea News National Da
51 | Radu Gavrus Ro Fusion Nu
52 | Floriana Coman Super Media Da
53 | Claudiu Petrescu Pirahna Nu
54 | Dragos Manole Soto Design Da
55 | Rodica Manole Klar Media Da
56 | Cristian Niculescu Cuprumin Nu
57 | Laura Medescu Ringier Nu
58 | Anca Morar White Beans Da
59 | Ruxandra Chiurtu Burda Romania Nu
60 | Mihai Voivod Remax Da

Au participat 43 de invitati la evenimentul online din 29 dece
p P
A”p“ R&@

Data 30 /12/2020

S.C. BRENNAN R&C GROUF

Rk,

%

@e 2020, orele 11-12.

O

|

Florea in calitate de Administrator legal

autorizat sa semnez Raportul final pentru si in nu%eWB'RENNAN R&C GROUPS.R.L.




CAPTURI VIDEO PREZENTARE CERMISO
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Articol de promovare Centru cercetare CERMISO

Link: https://www.descopera.ro/dnews/19602005-centrul-de-cercetare-a-sistemelor-mecatronice-
inteligente-de-securizare-obiective-si-interventie-cermiso-o-fereastra-spre-viitor

Centrul de Cercetare a Sistemelor Mecatronice Inteligente
de Securizare Obiective si Interventie (CERMISO), o
fereastra spre viitor

[ inipacs 0 | Dbl o9

Cele mai noi articole

antul unt

W t [}

CENTRU DE CERCETARE SISTEME MECATRONICE INTELIGENTE DE
SECURIZARE

OBIECTIVE SI INTERVENTIE (CERMISO)
ACTIUNEA 1.0.1 MARI INFRASTRUCTURI DE CD amparcu'. o
Nr. Contract: 159/03.01.2017 Parcheazh «Plbtegte » Zimbogte.
COD SMIS: 108662
Valoare totali a profectului: 10.793.461 lei

Valoarea alocarilor financiare nerambursabile acordate prin contract
10.781.461,00 lei

Valoarea de co-finantare UE: 8,625.168,80 lei.

CERMISO - O FEREASTRA SPRE VIITOR

Prezentare beneficiar

tip
DE CERCE

EMELOR M
OBIECTIVE SI INTE
mod natural in INCODMTM, dar ¢
sctivitatii de peste 35 de ani din domeniul roboticii

Obiectivul proiectului

it in timpul celui de al doilea razboi
At P



Rezultatele proiectului

R tele proiectului vor fi cu predilectie dedicate, a se veds

din erea activitat cercetare 5i dezvoltare prezentate i

us, domeniulul tehnologie s de comunicatii, spa
witate. Unificar wceptelor UAV RPA intr-un  singur

cea de noapte. Un erator va putea supravegk

transfrontaliere vaste, in timp real, dinamic si foarte prect

ice trecere neautorizata fiind semnalat3 imed

Co onceptul modular al unui ast face

filor, cum Litate, transpe icultur

bliniem noutatea absoluta st entru

pastr, prec X ewr a cum reiese
wdiile, cerce testele ce a t de citiva ani in tar
Itate i industrializate ca SUA, Italia, Franta, An Setm
szul calamitatilo dente e in zone greu accesit
area $1 identificare tintelor sau locatilo se | e cu ajutc

x n ndividual sa matie, in f

! teza de rispuns necesard identif ervent

Acce at tor echipamente le fas wlocuit, acolc
de accesul este nat din ca 1

xistenti. A ) aprovi wrse vitale

Contributia centrului de cercetare CERMISO la
cresterea  performantei in  cercetare i
intensificarea colaborarilor internationale

t AISO din cadrul INCDMTM va concentr
ori nalt
Romania tel activita
D! de i or
tre IMM -uri cu el ec
s tase, creeaza baza pentru an A istilor in
rcetis Internation. tarea la j pene
fi cele prog P nul de Cercet 2
niunii Europene A 0 n 2020) sau )

ontin izont Europa (Horizon Eur
Mrastructur ezvoltata prin profectul propus este destina
timuldrii proiectelor de CD cu ap litate directs in economi
tasii cooperasii d COMTM sl sect "
jomenil prioritare cum ar fi: Spatiu itate, Ene fediu
himbirl climatice, Bloeconomie, Eco-nanotel il 51 Sanatate
\ acelagh timp va permite colaborarea eficlentd cu invatimint
iversitar ca ¢ smplexitagil directiilor posibil
wstrative §i practic ot constitul un pol de atractie pent
1TM Bucurest ontribul 51 la cregterea caliti 2
tional prin fumizarea d ne
! astecanzi/doctorana! in § dlat
A deosebits a acestor sisteme MIADA prop sta i
obilitatea absoluta de pre locatie, viteza m: actie in
terventie, intelige tif e permite lu dec
transmiterea tut natiilor utile spre operator in timp real

aport real si vale

anitele devin tinte pentru o migrant in dorin
plasase generind eveniment scte, dar et )
fependent de v Uniunii Europene i astfel apare nec
ol modalititi de securiza ranta teritorlald §i a
Beneficiari
1 conformitate cu “F perational Competitivitate 2
olectul va contribui la dezvoltarea wrmatoarelor d
pecializare 3
« Tehnologil nformationale si de comunical
ehnologii inform: omu
dic mentelos e supraveghes
transfronta A zonel 2d ridicat de securita
o Securitate - M tehnologii inovative bat
wanstrontalierd a terorismul nel organizate, traficul
chipamentelor de  suptaveghere
transfrontal azonel ad ridicat de securita
+ Bioeconomia ~ Monitc indi strontal
; pismelor inalt patogene cu potential de tispand
masa gl prin_posib onitorizarii culturilor gt
alimentare, piin cerceta fezvoltarea echipamentelor de
upraveghese a culturilos arelor de trafic cu grad mare
fe schimbarile climatice asupra resusselos pein cerceta
¢ ea echipament factorilor
tici fo tehnologil mod \
ercetarea volt ipamentelos ult
itate publica, teraple personalizati p 3 monitori
tesapeuticd, prin corcetar tar
medicald, ap nare si interventie in
faptul ca el se afla practic la inceput de drum, ne in t
inflingarea centrulul CERM ;
etirii romanesti, pentru a lu I intr-o0 cursa de
of tehn mplexe, nu doar foarte modern
dar g tor, § 1a impreu cetat
fin yacile mai dezvoltate din Eurc o
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